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HacTteHHbIn ouuctutensb Bosayxa Falmec PLANE NO-DROP 90
cM, Oe3 pBuraTesns, rotoB K NOAKJIIOYEHUIO C ABUraTenem
EC/AC n TennooOMeHHUKOM, aAMHaMu4yeckum 62 ab,
cseToaumopHan neHTta (3000K), Hep>xaBelowiaa ctanb AlSI

PLANE.302.101

HacTeHHbI o4ncTuTens Bo3ayxa, 90 cMm, Mmakc. 62 ob, aHTMKoHAeHcaunoHHas cnctema No-Drop, CbeMHbIN 1 NyCTON
COOPHUK XNOKOCTN, 3/IEKTPOHHOE yrpaBJsieHne, TanMep aBTOMaTUYECKOro Bbik/oYeHns (15 MnH), cBeToAMOAHas NeHTa
(3000K), o4ncTKa »KupoynasnameatoLwero puabTpa nHaMKaTop, akceccyap Carbon.Zeo LeoNnToBLIN YroJibHbIA QUNLTP
(KACL .961), oToenka n3 kKadyectseHHon ctanum AlSI304. MuH. BbICOTa OT 3/IEKTPUYHECKON NANTLI 52 ¢M, 0T ra3osomn 63 cM.

JlocTaBKa

1547€

TexHun4yeckue gaHHbIe



BpeHna:
Bbixon Bo3ayxa:
MoHTaxXx:

MoTop:

YnpasneHue:

MMH. BbICOTA, CM:

Makc. BbiCcOTa, CM:

LLivpuHa, cMm:
Fny6uHa, cm:
LiBeT:
MaTepuan:

Ou3anH:

Xuposon punbTp:

Falmec
BbIX0A, B KOMHATy

Ha CTeHe

Onsa nogkniodenns Kk EC/AC-
OBUraTeso Hapy>XHoro 61oka, ons
MOAKJIIOYEHUSA K BEHTUNSLMOHHOMY

arperaTty
3NEeKTPOHHbIN

60,9

111,9

89,8

51

PB cTanb
Hep>xaBelowas cTasb
Oun3anH

Hep)KaBelowas CcTanb

YronbHbIn pUnbLTP:
CkopocTu:
Taumep:
OcBeLweHue:
Tpy6ka:

Knacc nopcseTtku:

9cdh¢peKTUBHOCTDb
nopncBeTKM NK/BT:

Knacc douvnbTpauun:

3dPeKTUBHOCTb
cbunbTpauum, %:

BbiCOTa yNnaKOBKM:
LLnpuHa ynakoBKM:
FnybuHa ynakoBKu:

JononHutensHble
akceccyapbi:

fnonosiHMTenbHoe obopynosaHmne
4

na

BEN

B KOMMJIEKTe

C

16

70

49
100
60

KACL.865, KACL.961, KACL.815,
MAGICSTEEL



